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PROJEKT WYKONAWCZY

obiekt

inwestor

imię i nazwisko podpis

stadium

branża

nr projektu

nr rysunku

MOSTOSTAL SIEDLCE Sp. z o.o.
08-110  Siedlce, ul.ul. Terespolska 12

447_16_2025.SK

Przebudowa budynku hali na potrzeby montażu maszyny do cięcia blachy
08-110 Siedlce, ul. Terespolska 12

w w w.   b a u r e n.  p l

KONSTRUKCJA

arkusz

data

tytuł rysunku

skala

ul. Świerklańska 12,

44 - 200 Rybnik
tel/fax: 32 422 51 37,
e-mail: bauren@bauren.pl

Wszystkie teksty, rysunki, zdjęcia oraz wszystkie inne informacje opublikowane na niniejszych stronach podlegają
prawom autorskim firmy BAUREN. Wszelkie kopiowanie, dystrybucja, elektroniczne przetwarzanie oraz przesyłanie
zawartości bez zezwolenie firmy jest zabronione.

dr inż. Tomasz BlejarskiProjektował SLK/2164/PWOK/08

mgr inż. Sylawia Dobringer-JaworskaSprawdził

Opracował mgr inż. Krzysztof Kupiszewski
SLK/9567/PKKb/21
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Łączna waga (kg)Waga (kg/szt.)PowłokaMateriałDługość (mm) Nazwa Ilość (szt.)Pozycja
08 03985AROT D50PK1
04 0100AROT D100PK2
04 01505AROT D100PK3
04 0752AROT D100PK4
02 0660AROT D100PK5
02 02030AROT D100PK6
02 03700AROT D100PK7
02 03010AROT D100PK8
02 01600AROT D150PK9
02 07235AROT D150PK10
02 01450AROT D150PK11
02 08570AROT D150PK12
02 05605AROT D150PK13
02 01430AROT D150PK14
02 05673AROT D150PK15
02 03150AROT D150PK16
02 02755AROT D150PK17
02 05687AROT D150PK18
02 07460AROT D150PK19
02 07730AROT D150PK20
02 01170AROT D150PK21
02 02410AROT D150PK22
02 01685AROT D50PK23
02 03200AROT D50PK24
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poziom osi przepustu
-225mm

poziom osi przepustu
-225mm

poziom osi przepustu
-375mm

poziom osi przepustu
-375mm

poziom osi przepustu
-375mm

poziom osi przepustu
-375mm

poziom osi przepustu
-375mm

poziom osi przepustu
-375mm

poziom osi przepustu
-890mm

poziom osi przepustu
-890mm

poziom osi przepustu
-890mm

poziom osi przepustu
2 szt. -740mm
2 szt. -890mm

poziom osi przepustu
-890mm

poziom osi przepustu
-890mm

poziom osi przepustu
-525mm

poziom osi przepustu
-525mm

poziom osi przepustu
-375mm

poziom osi przepustu
-375mm

poziom osi przepustu
-275mm

poziom osi przepustu
-375mm

poziom osi przepustu
-275mm

poziom osi przepustu
-275mm

poziom osi przepustu
-275mm

poziom osi przepustu
-275mm

poziom osi przepustu
-275mm
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UWAGA:
Sumaryczna tolerancja wysokościowa wykonania i montażu elementów stalowych zatopionych w betonie
wynosi ±5mm w stosunku do poziomu referencyjnego 0,000m.
Wymagana płaskość marek stalowych: 5,0mm na całej długości elementu
Tolerancja lokalizacji marek stalowych względem osi głównej maszyny oraz osi poszczególnych urządzeń
±5mm.
Tolerancja równoległości marek montowanych równolegle do siebie wynosi ±5mm.
Dla marek usytuowanych prostopadle do osi linii odchylenie kontowe nie może powodować powstania
odchyłki liniowej większej od 5mm.
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